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KARTA TECHNICZNA

SMAR PTFE

kod EAN: 5907588404556 nr art.: 0014013 poj. 400ml

WLASCIWOSCI

Smar PTFE to produkt wysokiej jakosci na bazie PTFE (tetrafluoroetylenu), olejéw i rozpuszczalnikdw. Jest to
$rodek, ktéry smaruje, penetruje oraz chroni przed niekorzystnym wptywem czynnikéw atmosferycznych. Zostat
stworzony do dfugotrwatego smarowania w najciezszych warunkach. Produkt ten zmniejsza i eliminuje tarcie
a takze zuzycie nasmarowanych czesci. Chroni przed dziataniem wody, wilgoci, soli, kwaséw, brudu, kurzu, piasku
itp. Smar zostat specjalnie opracowany do smarowania czesci poddanych wysokim cisnieniom, wstrzagsom oraz
wibracjom. Produkt ten chroni kazdg ruchoma czes¢ pozostawiajgc przezroczystg warstwe smaru.
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SPOSOB UZYCIA

Doktadnie oczysci¢, odttusci¢ a nastepnie osuszy¢ miejsce, ktdre ma byé smarowane. Przed uzyciem wstrzgsngé
pojemnik przez ok. 3 minuty. Rdwnomiernie nanie$é¢ cienkg warstwe smaru. Po uzyciu odwrdéci¢ pojemnik
i rozpyla¢ az zawér bedzie pusty
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APLIKACJIA

Powierzchnie doktadnie oczysci¢, odttusci¢ i osuszyc
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Nanosic¢ cienkg warstwe smaru
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Po uzyciu odwréci¢ pojemnik i rozpylaé az zawdr bedzie pusty
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WLASCIWOSCI FIZYCZNE

temperatura pracy: od -50 do 200°C
stan skupienia: aerozol

gestos¢ przy 20°C: 0,722 g/cm3
wydajnosé: 1,5 g/sek
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LI} PRZECHOWYWANIE

Nalezy chroni¢ produkt przed zbyt niskimi i wysokimi temperaturami. Unikac
bezposredniego naswietlania promieniami stonecznymi. Przechowywa¢ w suchych

miejscach.
TERMIN PRZYDATNOSCI

24 miesigce od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

BEZPIECZENSTWO

Informacje umieszczone w karcie charakterystyki dostepnej na naszej stronie.
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Wszystkie dane techniczne sg wartosciami orientacyjnymi. Radzimy przetestowac materiat, aby upewnic sie co
do przydatnosci w okreslonym zastosowaniu. Producent zastrzega sobie prawo do poprawiania produktu i zmiany
warunkoéw technicznych z mozliwoscig dokonania zmian wewnatrz specyfikacji.
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